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A process for the continuous production of a mixture of substances or of a reaction mixture that has been formed by 
reaction of components contained therein. The component streams withdrawn from a storage container (1 , 2 or 3) or 
a distribution network (12) are each conveyed via a controlled system (22, 23. 24, 25) which In each instance 
comprises a fiow-measuring device (8. 9, 10, 1 1) and a regulating element (34. 35, 36. 37). The flow-rates of the 
individual components are regulated in quantitatively proportional manner with reference to the flow-rate of a first 
component. The resulting regulated flow-rates are Introduced into a receiving container, either directly or after 
individual flow-rates have been completely or partially conducted together. The process and the device are 
especially suitable for the on-site production of mixtures of substances that cannot be transported or that can only 
be transported in elaborate manner, such as relatively highly concentrated solutions of peroxycarboxylic acid 
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Die f olgenden Angaben smd den vom Anmelder 

@ Verfahren zur kontinuierlichen Herstellung von Stoff- und 
Durchfuhrung 

@ DieErflndung richtetsich aufein Verfahren zur kontinu- 
ierlichen Herstellung eines Stoffgemisches oder durch 
Reaktion darin enthaltener Komponenten gebildeten Re- 
aktionsgemisches. 

Die aus einem Vorratsbehalter (1, 2 oder 3) oder einem 
Verteilernetz (12) abgezogenen Komponentenstrome 
werden jeweils iiber eine Regelstrecke (22, 23, 24, 25), 
welche jeweils eine Durchflussmessvorrichtung (8, 9, 10, 
11) und ein Regelorgan (34, 35, 36, 37) umfasst, geleitet. 
Die Mengenstrome der einzelnen Komponenten werden 
unter Bezugnahme auf den Mengenstrom einer ersten 
Komponente mengenproportional geregelt. Die resuttie- 
renden geregelten Mengenstrome werden entweder di- 
rekt Oder nach vollstandigem oder teilweisem Zusam- 
menfuhren einzelner Mengenstrome in einen Aufnahme- 
behalter eingebracht. 

Das Verfahren und die Vorrichtung eignen sich in beson- 
derer Weise zur on-site-Herstellung von nicht/aufwendig 
transportfahigen Stoffgemischen, wie hoher konzentrier- 
ten Peroxycarbonsaureldsungen. 



eingereichten Unterlagen entnommen 

Reaktionsgemischen und Vorrichtung zu seiner 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung richtet sich auf ein Verfahren zur 
kontinuierlichen Herstellung eines Stoffgemisches oder ei- 
nes daraus durch Stehenlassen gebildeten Reaktionsgemi- 5 
sches, umfassend Zusammenbringen der das Stoffgemisch 
bildenden einzelnen Komponenten in mengenproportiona- 
lem Verhaltnis und im Falle der Herstellung eines Reakti- 
onsgemisches Stehenlassen des StofFgemischs in einem Be- 
halter bis zur Einstellung des gewunschten Umsatzes, insbe- lo 
sondere der Einstellung des Oleic hgewichtszustandes von 
eine Gleichgewichtszusammensetzung bildenden Kompo- 
nenten. Die Erfindung richtet sich femer auf eine Vorrich- 
tung zur Durchftihrung des Verfahrens, wobei die Vorrich- 
tung als on-site- Anlage errichtet werden kann und sich in 15 
besonderer Weise zur Herstellung von Peroxycarbonsaure- 
losungen eignet. 

[0002] Bisher werden chemische Reaktionen in der Regel 
in Reaktoren unterschiedlichster Konstruktionsweise durch- 
gefiihrt. Die Reaktionskomponenten werden dabei entweder 20 
nacheinander oder simultan dem Reaktor zugeflihrt und dort 
gemischt und umgesetzt. Nach erfolgter Duichniischung 
und Abklingen der Reaktion wird das Produkt, sofem sich 
keine besondere Aufarbeitung anschlieBt, in Versandbehal- 
ter oder VotratsbehMlter abgefUllt. Wesentliche Nacfateile 25 
dieses Verfahrens sind die hohen Investitionskosten, da ei- 
nerseits ggf. in besonderer Weise konstruierte Reaktoren mit 
entsprechendem Failvolumen erforderlich sind und zusatz- 
lich in vielen F^en, beispielsweise beim Binsatz und/oder 
der Bildung von Produkten mit hohem Oxidationspotential 30 
sowie leicht brennbaren und/oder explosionsfabigen Stoffen 
Oder Stoffgemischen aus sicherheitstechnischen Uberlegun- 
gen ein erfaeblicher Aufwand fur sicherheitstechnische Ein- 
richtungen und deren Steu^rung getrieben werden muss. 
Weitere Nachteile der konventionellen \^rrichtungen sind 35 
die langen Chargenzeiten sowie der hohe Aufwand fur die 
Reinigung der gesamten Anlage im Falle eines Produkt- 
wechsels. 

[0003] Aus dem US-Patent 5.887,975 ist ein Mehrkompo- 
nenten-in-line-Farbmischsystem bekannt, in welchem die 40 
einzelnen Komponenten der Farbe nicht in einem Mischbe- 
halter gemischt und homogenisiert werden, sondem in wel- 
chem die einzelnen Komponenten pulsweise und hinterein- 
ander in mengenproportionalem Verhaltnis durch eine redu- 
zierende Rohrverzweigung geleitet werden und die hinter- 45 
einander in Pulssegmenten in der Austrittsleitung stromen- 
den einzelnen Komponenten unmittelbar vor dem Versprii- 
hen der Farbe in einem Integrator zusammengefiihrt und in 
einem Static-Mixer gemischt werden. Durch die Anordnung 
ist es moglich, auch miteinander reaktionsfahige Kompo- 50 
nenten so zu dosieren und zu mischen, dass die eigentliche 
Reaktion erst nach dem Versprtihen der Farbe eintritt. 
[0004] Das zuvor gewurdigte Verfahren ist zur Herstel- 
lung von StofiF- und Reaktionsgemischen, welche letztUch in 
einem BehSlter gelagert werden konnen, weniger geeignet, 55 
weil die pulsweise Dosierung zu langen Chargenzeiten 
fiihrL Zudem ist das Verfahren aus sicherheitstechnischen 
Aspekten heraus dann nicht anwendbar, wenn bestimmte 
Kombinationen der das Gemisch bildenden Komponenten 
selbst explosiv sind. Durch den Transport der Komponenten 60 
hintereinander durch die gleiche Leitung sind solche Pro- 
bleme nicht vermeidbar. 

[0005] Bei der Herstellung von Gleichgewichtsperoxycar- 
bonsauren beispielsweise ist von wesentlicher Bedeutung, 
die einzelnen Komponenten in der richtigen Reihenfolge zu 65 
dosieren, da sonst explosionsfahige Gemische entstehen 
konnen. Im Falle der Gleichgewichtsperoxycarbonsauren ist 
dafUr Sorge zu tragen, dass hochkonzentriertes wassriges 



Wasserstoffperoxid als letzte Komponente mit einem Ge- 
misch aus einer Carbonsaure, Wasser und einem Mineral- 
saurekatalysator in Kontakt gebracht wird. 
[0006] Aufgabe der Erfindung ist es demgemaB, ein Ver- 
fahren aufzuzeigen, womit Stoflfgemische, welche miteinan- 
der unter Freisetzung maBiger Reaktion swarme reaktionsfa- 
hige Komponenten enthalten, kontinuierlich herzustellen, 
wobei die eigentliche Reaktion erst im Versandbehalter oder 
einem ftir die weitere Verwendung bereit gestellten Zwi- 
schenbehalter stattfindet. GemaB einer weiteren Aufgabe 
sollte das Verfahren zuverlassig geregelt werden konnen. 
SchlieBlich sollte das Verfahren zur sicheren Herstellung 
von wassrigen Peroxycarbonsaurelosungen genutzt werden 
konnen. GemaB einer weiteren Aufgabe der Erfindung sollte 
eine Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens bereit 
gestellt werden. Die Vorrichmng sollte einfach aufgebaut 
sein und sich als on-site- Anlage direkt bei den \%rbrauchem 
des Stoff- bzw. Reaktionsgemischs errichten lassen, um so 
den Transport ggf kritischer Stoffgemische, wie Gleichge- 
wichtsperoxycarbonsauren hoherer Konzentration zu ver- 
meiden. 

[0007] Diese und weitere Aufgaben, wie sie sich aus der 
weiteren Beschreibung ergeben, lassen sich durch das erfin- 
dungsgemafie Verfahren losen. Gefunden wurde ein Verfah- 
ren zur kontinui^lichen HersteUung eines Stoffgemischs 
oder durch Reaktion darin enthaltener Komponenten gebil- 
deten Reaktionsgemischs, umfassend Zusammenbringen 
der das Stoffgemisch bildenden einzelnen Komponentnen 
und im FaUe der Herstellung eines Reaktionsgemischs Ste- 
henlassen des Stoffgemischs in einem Behalter bis zur Ein- 
stellung eines gewunschten Umsatzes, das dadurch gekenn- 
zeichnet ist, dass man die einzelnen Komponenten Vorrats- 
beh^tem oder Verteileraetzen entnimmt und kontinuierli- 
che Strome der einzelnen Komponenten bildet, jeden Kom- 
ponentenstrom uber eine eine Massen- oder Volumen- 
Durchflussmessvoirichtung und ein Regeloran zur Rege- 
lung des Durchflusses umfassende Regelstrecke leitet, die 
Mengenstrome der einzelnen Komponenten unter Bezug- 
nahme auf den Mengenstrom einer ersten Komponente 
mengenproportional regelt und die geregelten Mengen- 
strome der Komponenten des StofFgemischs unmittelbar 
oder nach voUstandigem oder teilweisem Zusammenfuhren 
einzebier Mengenstrome in einen Aufhahmebehalter ein- 
bringt. Die Unteranspruche richten sich auf bevorzugte Aus- 
fiihrungsformen dieses Verfahrens. 

[0008] Das erfindungsgemaBe Verfahren eignet sich zur 
Herstellung von Stoffgemischen aus mindestens zwei Kom- 
ponenten, vorzugsweise aber aus mehr als zwei Komponen- 
ten. Es ist auch mogUch, dass einzelne Komponenten des 
Stoffgemischs miteinander zu Folgeprodukten reagieren, so 
dass ein Reaktionsgemisch entsteht. Das Verfahren eignet 
sich demgemaB in besonderer Weise auch zur Herstellung 
solcher Reaktionsgemische, deren Reaktionsenthalphie 
ohne zusatzlichen technischen Aufwand gut handhabbar ist 
- die Reaktionsenthalphie sollte hierbei im wesentlichen 
durch die Wandung des das Stoffgemisch aufnehmenden 
Behalters, insbesondere also des Transportbehalters oder 
Lagerbehalters, abgefiihrt werden konnen. 
[0009] Eine bevorzugte Ausfiihrungform des erfindungs- 
gemaBen Verfahrens richtet sich auf die Herstellung von 
wassrigen Gleichgewichtsperoxycarbonsaurelosungen, wie 
wassrige Gleichgewichtsperoxyessigsaurelosungen. Hierbei 
wird aus einer oder mehreren organischen Carbons auren, 
Wasser, einem Minerals aurekatalysator und wassrigem 
Wasserstoffperoxid ein Stoffgemisch gebildet, aus welchem 
sich beim Stehenlassen die Gleichgewichtsperoxycarbon- 
saurelosung bildet. Die chemische Reaktion erfolgt demge- 
m^ nicht in einem speziellen Reaktor oder groBvolumigem 
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Behalter, sondem in dem das Stoffgemisch aufnehmenden den Regelorganen (38, 39 und 40) ftihrt, eingestellt werden. 

Behalter. Der besondere Vorieil der erfindungsgemaBen Ver- Der Vordruck der Komponente aus dem Verteilemetz kann 

fahrensweise besteht in diesem und ahnlichen Fallen darin, mittels des Druckreglers (7), dessen Steuerleitung ein Re- 

dass ein in sicherheitstechnischer Hinsicht nicht unproble- gelorgan (44) ansteuert, geregelt und konstant gehalten wer- 

matischer Stoff, wie eine hoherkonzentrierte wassrige Per- 5 den. Die Regelstrecke fur jede Komponente umfasst eine 

oxycarbonsaurelosung, on-site am Ort des Bedarfs herge- Leitung (22, 23, 24 und 25), eine Durchfiussmessvorrich- 

stellt werden kann. Damit eriibrigt sich ein ggf. aufwendiger tung (8, 9, 10 und 11) und ein Regelorgan, insbesondere ein 

Transport; zusatzlich ist es moglich, das Reaktionsgemisch Regelventil (34, 35, 36 und 37), wobei eine Steuerleitung 

in einer solchen Konzentration herzustellen, die aus sicher- aus der jeweiligen Durchflussmessvorrichtung das Regelor- 

heitstechnischer Sicht einem Transport entgegenstehen lo gan ansteuert. Zur Durchflussmessung eignen sich bekannte 

wiirde. Vorrichtungen zur Erf as sung der Masse oder des Volumens. 

[0010] Zur Herstellung der erfindungsgemaB erhaltlichen Im Falle des Volumenstroms ist, wenn Qualitatsschwankun- 

Peroxycarbonsaurelosungen werden vorzugsweise wasser- gen vermieden werden soUen, auf Temperaturkonstanz zu 

losliche Carbonsauren oder Dicarbonsauren mit 1 bis 6 C- achten oder der Einfluss der Temperatur auf das Volumen zu 

Atomen eingesetzt. Es ist moglich, reine Carbonsauren oder 15 berucksichtigen. Altemativ zu der Kombination aus Durch- 

Carbonsauregemische zu verwenden, und derartige Gemi- flussmessung und Regelventil konnen Drehzahl geregelte 

sche konnen zusatzlich auch eine wasserunlosliche Carbon- Pumpen oder Dosierpumpen zum Einsatz gelangen, welche 

saure, d. h. eine Carbonsaure mit mehr als 6 C- Atomen ent- gemeinsam die Funktionen der voigenamiten Gerate erful- 

halten. Besonders bevorzugt werden Peroxyessigsaurelo- len. Die Mengenstrome der Komponenten A, B und C wer- 

sungen, insbesondere Gleichgewichts-Peroxyessigsaurelo- 20 den unter Bezugnahme auf einen Mengenstrom, im allge- 

sungen nach dem erfindungsgemaBen Verfahren hergestellt. meinen dem Mengenstrom der Komponente mit dem groB- 

Um die oxidative oder Desinfektionswirkung von Peroxyes- ten Mengendurchfluss (in den Figuren handelt es sich um 

sigsaure zu erhohen, ist es zweckmaBig, dem Stoffgemisch den Mengenstrom der Komponente A), mengenproportional 

zusatzlich Ameisensaure oder eine Quelle fur Ameisensaure geregelt. DemgemaB greifen Steuerleitungen (31, 32 und 

zuzusetzen. Als Katalysator fur die Gleichgewichtseinstel- 25 33) von der Vorrichtung fur die Mengendurchflussmessung 

lung eignen sich Ameisensaure oder Mineralsauren, wie ins- der Komponente A auf die Vorrichtung ftir die Durchfluss- 

besondere Schwefelsaure, PhosphorsSure und besonders be- messung (9, 10 und 11) der Komponenten B, C und D. Die 

vorzugt PolyphosphorsSure. Wasserstoflfperoxid wird in un- Steuereinheit zur Absiimmung der Messungen und der Reg- 

terschiedlicher Konzentration eingesetzt, vorzugsweise in ler untereinander, wobei alle relevanten Daten in Form von 

einer Konzentration von 30 bis 85 Gew.-%, inbesondere 50 30 Rezepten im System hinterlegt sind, wird in den Figuren 

bis 85 Gew.-%. Der sicherheitstechnische Aspekt ist bei der nicht gezeigt. Vorzugsweise wird die Steuerung der Anlage 

Herstellung von Peroxycarbonsauren von ausserordentli- mittels Prozessleittechnik realisiert. Der Begriff "mengen- 

cher Bedeutung, da organische CarbonsSuren mit Wasser- proportionale Regelung" umfasst auch eine mechanische 

stoffperoxid hoher Konzentration gemischt werden. Einstellung eines VolumenverhSltnisses der einzelnen Kom- 

[0011] Durch das erfindungsgemaBe Verfahren ist es mog- 35 ponenten. 

lich, sowohl die Mengenverhaltnisse der einzelnen Kompo- [0014] An die Regelstrecke jeder Komponente schlieBt 

nenten des Stoffgemischs und des daraus gebildeten Reakti- sich eine Abgangsleitung (26, 27, 28 und 29) an. GemaB 

onsgemischs als auch die Dosierreihenfolge exakt einzuhal- Fig. 1 werden die Komponentenstrome hintereinander zu- 

ten und damit die Bildung explosibler Gemische sicher zu sammengefuhrt, gemaB Fig. 2 werden die Mengenstrome 

vermeiden. 40 einzeln in einen Aufnahmebehalter (30) geleilet. In der Aus- 

[0012] Das erfindungsgemaBe Verfahren wird anhand der fuhrungsform gemaB Fig, 1 werden die einzelnen mengen- 

Verfahrenschemata gemaB Fig. 1 und 2 weiter erlautert. proportional geregelten Komponentenstrome hintereinander 

[0013] Die einzelnen Komponenten des herzustellenden zusanunengefiihrt, und der Gesamtstrom gelangt in den 

Stoffgemischs, wie A, B und C werden den Vorratsbehaitem Aufnahmebehalter (30). Um die Homogenitat in dem Auf- 

1, 2 und 3 entnommen; altemativ konnen ein oder mehrere 45 nahmebehalter zu gewahrleisten, konnen die vereinigten 

Komponenten auch aus am Ort der Herstellung varftigbaren Teilstrome iiber ein Mischorgan (14), welches vorzugsweise 

Verteilemetzen entnommen werden, beispielsweise die in Form eines Static-Mixers ausgefiihrt ist, gefiihrt. Unter 

Komponente D aus dem Verteilemetz 12. Bei den Einzel- dem Aspekt der Sicherheitstechnik und der Qualitatssiche- 

komponenten kann es sich hierbei sowohl um reine Stoffe rung, ist es zweckmaBig, die Dosiergenauigkeit dadurch zu 

als auch um Stoffgemische handehi. Auch wenn in den Fig. 50 kontrollieren, dass auch der Durchfluss des Gesamtstromes 

1 und 2 die Stoffe A, B, C und D zum Einsatz gelangen, ist nach der Vereinigung der einzelnen Komponentenstrome 

es mSglich, auch Stoffgemische aus weniger oder mehr mittels einer Durchflussmessvorrichtung (13) gemessen 

Komponenten zuerzeugen; in diesem Fall wird die erforder- wird. Aus sicherheitstechnischer Sicht ist in vielen Fallen 

liche Vorrichtung zur Herstellung an die Anzahl der Kompo- von Bedeutung, in welcher Reihenfolge die einzelnen Kom- 

nenten angepassL Die aus den Vorratsbehaitem oder/und 55 ponentenstrome zusammengefuhrt werden. Diese Reihen- 

Verteilemetzen iiber I^itungen (18. 19, 20 und 21) entnom- folge ist ftir die zuvor erorterte HersteUung von Peroxycar- 

menen Komponenten werden mittels Pumpen (4, 5 und 6) bonsaurelosungen von besonderer Bedeutung. 

Oder durch vorhandenenDruckim Falle von Verteilemetzen [0015] Sollte durch Tiirbulenzen, Diffusion oder ein im 

oder mittels anderer Mittel zur Erzeugung eines wirksamen Aufnahmebehalter angeordnetes Riihrwerk eine ausrei- 

Drucks in eine fiir jede Komponente vorhandene Regel- 60 chende Durchmischung gewahrleistet sein, kann auf das 

strecke (22, 23, 24 und 25) geleitet. Zur Schaffung konstan- Vereinigen der Teilstrome bzw. auch auf das Vorschalten ei- 

ter Dosierbedingungen kann der Vordmck vor der eigentli- nes Mischorgans verzichtet werden. In diesem Fall kann 

chen Regelstrecke mittels bekannter Mittel zur Druckrege- eine Kontroll-Mengenmessung mittels beispielsweise einer 

lung (15, 16, 17 und 7) kontrolliert werden. Beispielsweise Waage (45) erfolgen. GemaB einer bevorzugten Ausfuh- 

kann die Dmckregelung im Falle der Vorratsbehalter mittels 65 rungsform wird der Durchfluss des gebildeten Gesamt- 

einer Umlaufleitung (41, 42 und 43) mit darin befindlichem stroms (Fig, 1) oder die Gesamtmenge der in den Behalter 

Regelorgan (38, 39 und 40), wobei eine Steuerleitung von eingebrachten Einzel- oder Teilstrome oder des Gesamt- 

der Vorrichtung fiir die Dmckregelung (15, 16 und 17) zu stroms (Fig, 2) gemessen und mit der Summe der Hnzel- 
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strome abgeglichen. 

[0016] Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist eine 
Vorrichtung zur kontinuierlichen Herstellung von StofF- 
oder Reaktionsgemischen zur Durchfuhrung des zuvor be- 
schriebenen Verfahrens. Diese Vorrichtung umfasst Vorrats- 5 
behalter zur kontinuierlichen Herstellung von Stoff- oder 
Reaktionsgemischen gemaS einem der Ansprtiche 1 bis 7, 
umfassend Vorratsbehalter oder Verteilemetze fur die ein- 
zelnen Komponenten des Stoffgemischs, Vorrichtungen 
zum Dosieren der einzebien Komponenten und einen Auf- 10 
nahmebehalter und ist dadurch gekennzeichnet, dass eine 
aus jedem Vorratsbehalter (1, 2, 3) oder Verteilemetz (12) 
abgehende Leitung als Regelstrecke (22 bis 25) ausgebildet 
ist, jede Regelstrecke eine Durchflussmessvorrichtung (8 bis 
11) und ein Regelorgan (34 bis 37) zur Regelung des Durch- 15 
flusses aufweist und eine Reglereinheit mil Steuerleitungen 
(31, 32, 33) eine mengenproportionale Dosierung der Kom- 
ponenten ermoglicht, und die den Regelstrecken nachge- 
schalteten Leitungen (26 bis 29) unmittelbar oder nach Zu- 
sammenfuhren einzelner oder aller Leitungen in einen Auf- 20 
nahmebehalter (30) miinden. Diese Vorrichtung sowie be- 
vorzugte Ausfuhrungen hierfur wurden bereits bei der Be- 
schreibung des erfindungsgemaBen Verfahrens erortert, 
[0017] Das erfindungsgemaBe Verfahren und die hierfur 
konzipierte Vorrichtung gestatten in einfacher und zuverlas- 25 
siger Weise die Herstellung auch komplexer Stoff- und Re- 
aktionsgemische ohne die Verwendung ggf. aufwendiger 
Reaktionsapparate. Durch die Reihenfolge, in welcher die 
mengengeregelten Teilstrome der einzelnen Komponenten 
zusammengefuhrt werden, lasst sich sicherstellen, das die 30 
Entstehung gefahrlicher Komponentengemische vermieden 
werden. 

Patentanspruche 

35 

1. Verfahren zur kontinuierlichen Herstellung eines 
Stoffgemischs oder durch Reaktion darin enthaltener 
Komponenten gebildeten Reaktionsgemischs, umfas- 
send Zusammenbringen der das Stoffgemisch bilden- 
den einzelnen Komponentnen und im Falle der Herstel- 40 
lung eines Reaktionsgemischs Stehenlassen des Stoff- 
gemischs in einem Behalter bis zur Einstellung eines 
gewunschten Umsatzes, dadurch gekennzeichnet, 
dass man die einzelnen Komponenten Vorratsbehaitem 
Oder Verteilemetzen entnimmt und kontinuierliche 45 
Strome der einzelnen Komponenten bildet, jeden Kom- 
ponentenstrom iiber eine eine Massen- oder Volumen- 
Durchflussmessvorrichtung und ein Regeloran zur Re- 
gelung des Durchflusses umfassende Regelstrecke lei- 
tet, die Mengenstrome der einzelnen Komponenten un- 50 
ter Bezugnahme auf den Mengenstrom einer ersten 
Komponente mengenproportional regelt und die gere- 
gelten Mengenstrome der Komponenten des Stoffge- 
mischs unmittelbar oder nach vollstandigem oder teil- 
weisem Zusammenfiihren einzelner Mengenstrome in 55 
einen Aufnahmebehalter einbringt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass man zur Durch flussmessung eine Vorrichtung 
zur Massendurchflussmessung oder eine Dosierpumpe 
verwendet. 60 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass man die aus den Vorratsbehaitem abge- 
zogenen Strome mittels Pumpen oder durch vorhande- 
nen Vordruck uber die Regelstrecke leitet. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 65 
durch gekennzeichnet, dass man zur Konstanthaltung 
der Regelbedingungen den Vordruck des jeweiligen 
Komponentenstromes vor der jeweiligen Regelstrecke 
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auf einen konstanten Wert einstellt. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass man die mengenproportio- 
nalen Komponentenstrome hintereinander zusammen- 
fiihrt und gebildete Teilstrome oder den gebildeten Ge- 
samtstrom iiber Mischorgane, insbesondere Static-Mi- 
xer, homogenisiert. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekeimzeichnet, dass man den Durchfluss des 
gebildeten Gesamtstroms oder die Gesamtmenge der in 
den Behalter eingebrachten Einzel- oder Teilstrome 
oder des Gesamtstromes misst und mit der Summe der 
einzelnen Strome abgleicht. 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, dass man aus den Komponenten 
niedere Carbonsaure, insbesondere Essigsaure, wassri- 
gem Wasserstoffperoxid, Wasser und Mineralsaureka- 
talysator eine wassrige Gleichgewichtsperoxycarbon- 
saurelosung herstellt, wobei man die Komponenten- 
strome Carbonsaure, Wasser, Mineralsaure oder einen 
Carbonsaure, Wasser und Mineralsaure enthaltenden 
Teilstrom und wassriges Wasserstofl^roxid in men- 
genproportionalem Verhaltnis gleicbzeitig in den Auf- 
nahmebehalter leitet oder im Falle der vorherigen Zu- 
sammenfLihrung der einzelnen Komponentenstrome 
wassriges Wasserstoffperoxid als letzte Komponente 
zufugt und die Gleichgewichtseinstellung durch Ste- 
henlassen bewirkt. 

8. Vorrichtung zur kontinuierlichen Herstellung von 
Stoff- Oder Reaktionsgemischen gem^ einem der An- 
sprUche 1 bis 7, umfassend Vorratsbehalter oder Vertei- 
lemetze fiir die einzelnen Komponenten des Stoffge- 
mischs, Vorrichtungen zum Dosi^rra der einzelnen 
Komponenten und einen Aufnahmebehalter, dadurch 
gekennzeichnet, dass eine aus jedem Vorratsbehalter 
(1, 2, 3) Oder Verteilemetz (12) abgehende Leitung als 
Regelstrecke (22 bis 25) ausgebildet ist, jede Regel- 
strecke eine Durchflussmessvorrichtung (8 bis 11) und 
ein Regelorgan (34 bis 37) zur Regelung des Durch- 
flusses aufweist und eine Reglereinheit mit Steuerlei- 
tungen (31, 32, 33) eine mengenproportionale Dosie- 
mng der Komponenten ermoglicht, und die den Regel- 
strecken nachgeschalteten Leitungen (26 bis 29) unmit- 
telbar Oder nach Zusammenfiihren einzelner oder aller 
Leitungen in einen Aufnahmebehalter (30) miinden. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Regelstrecke zur Durchflussmessung 
einen Massendurchflussmesser oder eine Dosierpumpe 
enthait. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch ge- 
keimzeichnet, den zwischen den Vorratsbehaitem und 
der dazugehorigen Regelstrecke jeweils eine Pumpe (4 
bis 6) und Vorrichtungen zur Konstanthaltung des Vor- 
dmcks (38 bis 43) vor der Regelstrecke angeordnet 
sind. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, dass sie zwecks Abstimmung 
der Messungen und Regler untereinander >forrichtun- 
gen zur Prozessleittechnik aufweist 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, dass sie in zusammengefuhr- 
ten Leitungen ein Miscborgan (14), insbesondere Sta- 
tic-Mixer, enthalt. 
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